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TECO
Dalla raccolta alla movimentazione

La gamma delle cinghie PRO ROPE® HTD di Teco copre diverse misure di passo e larghezze per adattarsi sia 
a trasmissioni compatte che a impianti di maggior potenza. Costruite con un corpo elastomerico studiato per 
resistere all’usura, agli agenti atmosferici e agli olii tipici dell’ambiente agricolo, le cinghie PRO ROPE® HTD 
integrano fili di rinforzo a elevata resistenza alla trazione (fibra di vetro o aramidica) per assicurare minime 
deformazioni e una precisione di scorrimento (anche sotto carichi ripetuti) senza eguali, oltre a rappresentare una 
soluzione ideale per qualsiasi applicazione agricola che richiede trasmissioni sincrone ad elevata coppia e con 
affidabilità prolungata. 
Le cinghie PRO ROPE® HTD si distinguono, inoltre, per la particolare dentatura evolvente che, oltre a  garantire 
un contatto ottimale tra dente e puleggia, riducendo lo slittamento e migliorando l’efficienza meccanica rispetto 
alle soluzioni a cinghia liscia, consente un transfert di potenza costante e privo di slittamenti: un aspetto 
particolarmente determinante nelle macchine agricole che richiedono sincronizzazione perfetta fra motore e 
organi di taglio, come trinciatrici, fresatrici e alcune attrezzature per la raccolta. Le cinghie PRO ROPE® HTD, 
grazie alla struttura in materiali elastomerici ad alta resistenza, alle tele di trazione orientate e alla geometria 
ottimizzata del profilo, sono in grado di mantenere un’eccellente  stabilità operativa anche quando sottoposte 
a carichi elevati o a brusche variazioni di coppia. La gamma di cinghie PRO ROPE® include anche la serie 
Poly-V che grazie alla particolare conformazione a più gole e alla capacità di mantenere una trazione costante 
anche dopo molte ore di lavoro e in presenza di polvere, detriti, umidità e sbalzi termici frequenti, permettono 
di combinare un’elevata velocità periferica con un ingombro ridotto, caratteristica indispensabile nei moderni 
sistemi compatti in cui ogni componente deve integrarsi nel minor spazio possibile senza comprometterne le 
prestazioni. Le cinghie piatte PRO ROPE®, infine, sono intercambiabili con tutti i modelli di nastri trasportatori 
presenti nella vasta rete dell’automazione agricola dai cereali, ai mangimi, dai foraggi, alle biomasse e 
assicurano grip uniforme, stabilità e lunga durata anche in condizioni di utilizzo continuo.

F.LLI GIACOMELLO 
Indicatori di livello a immersione

Gli indicatori di livello a immersione F.lli Giacomello si basano su tecnologia elettromagnetica 
a galleggiante, con versioni a uno o più contatti SPST/SPDT e configurazioni con filetto Gas, 
attacco flangiato o connessione filettata MI per una facile installazione su diverse tipologie di 
serbatoi. 
Alcuni modelli offrono uscita continua in Ohm o 4–20 mA, permettendo l’integrazione diretta 
con PLC, sistemi di supervisione e logiche di controllo avanzate. 
La gamma include esecuzioni dedicate al controllo di livelli minimi, massimi o combinati, con 
galleggianti in materiali come nylon-vetro, polipropilene o PVC e camicie di protezione che 
garantiscono resistenza a sostanze corrosive, olii, emulsioni e liquidi sporchi. 
La costruzione è studiata per tollerare impurità e particelle solide, mantenendo nel tempo la 
precisione del segnale e riducendo la necessità di manutenzione.
Per i progettisti di impianti e i costruttori di macchine, gli indicatori a immersione F.lli 
Giacomello offrono tre benefici chiave: sicurezza operativa, integrazione semplificata e 
personalizzazione spinta. 
La possibilità di definire numero e posizione dei punti di intervento, tipo di uscita e materiali 
in funzione del fluido e delle condizioni di processo permette di avere una soluzione “su 
misura” senza rinunciare a tempi di risposta e affidabilità.
Questi dispositivi si prestano all’utilizzo in centraline oleodinamiche, serbatoi per olii minerali, 
gasolio e altri liquidi non infiammabili, oltre che in applicazioni dove sono richieste esecuzioni 
per ambienti difficili o liquidi aggressivi, anche in abbinamento a misuratori di livello 
conformi alle direttive ATEX. Il monitoraggio continuo del livello consente di prevenire fermate 
impianto, cavitazioni di pompe e condizioni di funzionamento pericolose, contribuendo a 
ridurre costi di manutenzione e fermi non programmati.


